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1．设备的配置方案 

根据客户的要求作出以下中频电炉的配置方案 

方案中的主要设备包括3台 GW-10T中频炉， 2套额定功率为KGPS6000kw的

中频熔化电源。中频电源的输出使任何 2台电炉在熔化，另一台在备用。 

    整套设备还包括电炉的液压系统，中频电源的冷却装置，电炉的冷却装置，

气动筑炉工具和安装材料等其它辅助元件。 

2．技术参数 

    2.1 方案：  GW-10 吨/KGPS6000KW   2 电 3 炉 

  设备技术参数 

项目 单位 数据 备注 

电炉参数 

额定容量 t 10 液态铸铁 

炉膛平均直径 mm 1080  

炉衬厚度 mm 150  

1450C 时保温功率 kw 400  

电气参数 

6000kw 中频电源 

电源变压器容量 KVA 7200 变压器二次为六相输出 

电源变压器一次电压 KV 10  

电源变压器二次电压 V 900X2  

中频电源额定功率 Kw 6000  

工作频率 Hz 300  

变换效率  ≥96%  

功率因数 cosф ≥0.92 额定功率状态下 

启动成功率  100%  

综合参数 

电炉熔化率(熔化铁) t/h 10.2 熔炼铁、温度 1450C 

偏差±5% 电炉熔化电耗(熔化铁)  kwh/t 550 

注: 电炉熔化率及熔化电耗均在电炉热态下测试 

电炉液压系统 
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液压站容量 L 600  

工作压力 Mpa 12  

液压介质    液压油 

冷却水系统 

电源冷却水流量 t/h 80 2 台电源 

电炉冷却水流量 t/h 200 3 台炉体 

冷却水进水压力 Mpa 0.2-0.3  

冷却水进水温度 C <35C  

冷却水出水温度 C <55C  

 

3．技术标准和设备运行条件 

本设备相关部分符合下列相应的技术标准。 

1. GB10067.3-88 电热设备基本技术条件-感应电热设备 

2. GB/T10066-88 电热设备的试验方法-无芯感应电炉 

3. GB5959.3-88 
电热设备的安全-对感应和导电加热设备

以及感应熔炼设备的特殊要求 

4. JB4086-85 中频无芯感应加热用电控设备技术条件 

5. JB/T4280-93 中频无芯感应炉 

6. GB/T14549-93 电能质量·公用电网谐波 

设备的性能和技术参数达到技术规格说明书的规定。 

    

    本设备的正常运行条件如下。 

    1.  环境 

       a.  海拔不超过 1000m。 

       b.  环境温度在 2 ℃ ~ 40 ℃之间。 

       c.  相对湿度不大于 90% (25 ℃时)。 

       d.  周围没有导电尘埃、爆炸性气体及能损坏金属和绝缘的腐蚀性气体。     

       e.  没有明显的振动和颠簸。 

    2.  供电要求 

       a.  主电路供电电压 900V，波动不大于 10%，三相不平衡度不大于 5%。 
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       b.  控制系统供电电压 220V，波动不大于 5%。 

       c.  主电路和控制系统供电电压必须为正弦波，波形畸变不大于 10%。 

4．电气部分技术规格 

    设备的电气部分包括电源变压器，隔离开关柜，中频电源柜，电动换炉开关

和低压动力柜。 

4.1  电源变压器 

    电源变压器用于将电网的 10KV 高压降到适合中频电源的电压。它是专用的整

流变压器，油浸自冷。在本套电炉设备中中频熔化电源的变压器的型号是

ZS-7200。变压器的一次电压 10KV，二次电压为 900VX2。 D/Y-11，d0 接线形式，

六相输出。 

    为了保证整流可控硅的安全，避免对电网产生冲击，中频熔化电源的整流变

压器通常要求具有较大的短路阻抗。ZS-7200 的短路阻抗范围在 7%--10%之间。在

变压器的高压侧装有无载手动调压开关，能够在-5%，-2.5%,0，+2.5%，+5%伍档

调节输出电压。 

电源变压器上装有瓦斯继电器和油温表，其输出与高压开关柜联锁。当变压

器出现瓦斯报警或油温超高时，自动切断高压。 

4.2  低压动力/隔离开关柜 

    低压隔离开关柜接在电源变压器和中频熔化电源之间，用于中频熔化电源的

隔离检修，装有两台智能型断路器，6 相。在低压开关柜上同时装有监测变压器

二次输出的电压表，电流表等。 

    低压动力控制柜用于控制液压油泵，电源冷却循环水泵，电炉循环冷却水泵

的工作。它有 2路输入，分别接主低压电源和应急低压电源 (如柴油发电机)。 

低压动力控制柜的每路输出都有短路和电机过热保护。柜内的所有电器元件

都采用德力西品牌产品。 

4.3  中频熔化电源 

   电炉设备采用一套KGPS型SCR并联中频熔化电源，型号为KGPS6000-300。 

KGPS 系列中频熔化电源采用 12 脉冲整流器，减低了中频电源对电网的谐波

干扰， 采用数字式控制系统。详细说明如下： 

4.3.1  整流电路 
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    为了减少中频熔化电源工作时对电网产生的谐波干扰，KGPS6000 中频熔化电

源采用 12 脉冲可控硅桥式整流线路。中频熔化电源的整流变压器采用了 D/Y-11，

d0接线形式，变压器的二次有二组三相输出，这二组输出的线电压相等，都是900V，

但是相位相差 30。二组输出分别接 I和 II 组整流桥。 

    理论分析表明，通常的三相 6 脉冲可控硅桥式整流线路在工作时会对电网产

生 5次，7次，11 次，13 次和更高次的谐波干扰电流，这些谐波电流的大小分别

是工频基波电流的 1/5，1/7，1/11 和 1/13。由于 KGPS6000 中频熔化电源的输出

功率比较大，如果采用三相 6 脉冲可控硅桥式整流线路，它们工作时产生的谐波

干扰有可能造成当地电网谐波超标（取决于当地电网的短路容量），或导致某些精

密设备和仪器不能正常工作。 

     

变压器一次电流 

6 脉冲整流谐波分析 

变压器 
次电流 

12 脉冲整流谐波分析 
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采用六相 12 脉冲可控硅桥式整流线路后，由于变压器的特殊接线方法，5

次，7 次谐波电流将在变压器内部相互抵消，从而使对电网的谐波干扰大幅度降

低。12 脉冲可控硅桥式整流线路的最低次谐波是 11 次，大小是工频基波电流的

1/11。 上图为一台采用 6脉冲可控硅桥式整流线路的中频熔化电源和另一台采用

12 脉冲可控硅桥式整流线路的中频熔化电源谐波电流的实测值。 

     从上图可以看到，当采用 6脉冲可控硅桥式整流线路时，变压器一次电流是

方波，电流中含有较多的高次谐波成分。采用 12 脉冲可控硅桥式整流线路后，变

压器一次电流接近于正弦波，高次谐波成分较少。各次谐波的大小与理论分析结

果接近。 

    整流部分的可控硅采用了最新的叠装式散热器组件。这种安装方式使可控硅

的拆装变得更加方便和科学，在更换可控硅时，只要松开一个顶紧螺栓，即可更

换组件内任何一个可控硅元件。散热器组件上有刻度供紧固时作参照，可以保证

可控硅和散热器之间正确的压紧力。而且，这种安装方式充分减小了可控硅组件

的体积，使电气柜内的操作空间增大。 

 

4.3.2 大容量的直流滤波电抗器，采用计算机优化设计 

    滤波电抗器对中频电源是非常重要的，它有二个作用。第一，使整流器的输

出电流变得平滑稳定。第二，当逆变可控硅直通短路时，限制短路电流的增长速

度和最大短路电流的大小。如果滤波电抗器的参数设计不合理，铁芯材料不好或

制造工艺不过关，将对中频电源的工作可靠性产生极大影响。 

    为了确保滤波电抗器的参数合理，我公司特别考虑了并联逆变条件下滤波电

抗器的工作环境，同时依据我们生产中频电源的经验而编制。它可以充分优化滤

波电抗器的参数，确保通过滤波电抗器的电流为3倍额定电流时铁芯不会磁饱和。

因为当中频电源逆变可控硅直通短路时，通过滤波电抗器的电流远大于额定电流，

这时如果滤波电抗器的铁芯磁饱和，滤波电抗器将失去限流作用。所以，必须保

证当电流大于额定电流时滤波电抗器铁芯仍不会磁饱和，只有这样，滤波电抗器

才具有良好的限流作用，保证最大短路电流被限制在合理范围内。 
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滤波电抗器的硅钢片采用优质高导磁率硅钢片，铜管为T2 挤制铜管，用高强

度云母带包扎，H级绝缘。为了减小滤波电抗器的工作噪音，硅钢片采取了特别的

紧固工艺，在硅钢片和气隙之间还有专用的缓冲吸音材料。 

4.3.3 .采用大功率可控硅元件，具有 100%的安全系数 

电源内部采用大电流，高电压的可控硅器件作为变频元件，设计为在额定参

数 50%下工作，提高电源的使用可靠性。 

完善的保护措施，避免意外损坏 

电源同时具以上的多种保护功能外，并结合主电路进行了优化设计。当出现

问题时，这些保护措施将及时关闭逆变器，封锁整流触发器并和电源内部的滤波

限流电感一起，将故障冲击电流控制在设定范围以内。最后，在电源进线处装有

快速熔断器作为最后的后备保护。极大的降低了可控硅元件在使用的损坏率。 
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4.3.4  采用串并联补偿线路以减小输电线路的损耗 

为了减小中频输电线路上的损耗，逆变器的

补偿电容器接成了串并联倍压形式，如左图。

这种接法可以使电炉上的电压比逆变器输出

电压提高一倍。这样，在相同的输出功率下

输出电流变成原来的50%，从而使中频输电线

路上的损耗减小为原来的1/4。 

 

 

4.3.5  数字式控制系统 

     我企业在不断的创新并推崇高可靠性的基础上，研发的中频电源控制系列

板，具有保护完善，运行稳定，故障率低等优点： 

 

 采用大规模集成电路，结构简洁；  

 所有元器件均经严格筛选配对； 

 焊板作业均由经过专业培训的熟练技术人员完成； 

 主板设计时经过高/低温，震动性试验测试完成； 

 具有水压低，水温高保护； 

 过电压，过电流保护； 

逆变器输出 

串联电容

并联电容
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 缺相保护，电压低保护； 

 先进的变角逆变工作方式； 

 相序自适应逻辑控制； 

 零压扫频启动，成功率 100%； 

 功率因数、逆变效率高、节能等特点； 

 调试/维护简单； 

 

先进的控制系统介绍如下： 

 (1)  数字式整流逆变控制 

数字式整流控制器采用数字扫频启动方式。按下启动按钮后，逆变控制器自

动搜索负载的谐振频率，以此确定合适的启动频率，保证在任何炉况下逆变器都

能100% 启动。 

数字式逆变器是将整流后的直流电流电压再次转变为单相中频交流的装置，

随着逆变器中的两对对角逆变管在特定时刻的开通与关断，就可以将直流顺利地

转变为交流，这个特定时刻很重要，它必须是中频电压过零前足够长的一个时段，

这个时刻太早，会使中频电压过高而损坏元器件，太晚又不足以使逆变器换相而

导致逆变器短路，因此，对这一时刻的确定是很关键的。 

它有许多方法，如定角控制，定时控制，电流─电压交角控制，RC 移相等等，

我厂在这一方面采用吸收国外先进技术的平均值定角控制方法，具有控制精度高，

抗干扰能力强，可控硅的利用率大的特点。另外，在逆变管的保护方面，采取了

一些独特的措施，采用美国 CDET 无感电容和军工无感电阻等优质元器件，组成反

压吸收保护，优化设计的换流电感，保证逆变可控硅安全可靠。进一步降低了逆

变管损坏的机率。  

(2)  优化设计的控制系统，确保高效和快速 

电源由单块数字电路控制板控制，包括对电流、电压、频率、功率等电参数

的检测、显示、反馈、以及频率和阻抗自动跟踪调节。并具有各种超限保护以及

水温，水压等冷却水系统的检测和保护等。在工作期间，控制系统能根据炉子加
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料量的多少，温度等参数的变化自动调整逆变器的工作状态，使逆变器始终保持

在高效运行状态。 

 

                                  优化控制电路功率曲线 

 

普通控制电路功率曲线 

  

 

 

 

 (3) 全面的保护功能及自动故障诊断功能 

    控制系统的保护措施包括： 

    主回路短路保护 

    主回路缺相保护 

    冷却水温高保护 

    冷却水压低保护 

    冷却水流量低保护 

    可控硅过电压保护 

    可控硅过电流保护 

(4) 具有触摸屏温度显示系统 

(5) 启动电流自动控制 

    控制系统在启动时自动控制启动电流的增长，启动电流从零开始，5秒钟内增

长到功率调节旋钮设定的位置。因此，KGPS6000-300 中频熔化电源在启动时没有

任何电流冲击，并且与功率调节旋钮的位置无关。即使将功率调节旋钮放在最大

功率处也可以启动系统而不产生任何冲击或导致损坏。 

 (86) 具有漏炉保护和接地报警跳闸功能 

控制系统带有专用的炉衬厚度探测器。其工作原理是根据设置在感应线圈内

侧的侧电极与和炉料之间漏电流的大小，来判断炉衬的完好情况。因为当炉衬变

薄时，漏电流必然增大。 



中频感应熔化电炉技术方案 

 11

炉衬厚度探测器的报警电流可以调节。合适的报警电流必须根据不同大小的

电炉和不同的炉衬材料在使用中逐步调定。 

炉衬厚度探测器不能做到100%准确，它只能作为判断炉衬厚度的参考。 

 4.3.6  补偿电容器组   

    为了减小大电流回路的损耗，补

偿电容器组安装在地下室尽量靠近

电炉的位置。电容器全部采用新型大

容量无毒介质水冷中频电容器，具有

单台容量大，介质损耗低，占地面积

小等优点。在每组电容器上都安装了

数字式温度监测元件，控制系统籍此

监测电容器的工作温度，当温度超过

时产生报警信号，使中频电源自动停机。 

电容器组全部采用大截面水冷铜排，使铜排的工作温度不超过45°C,以减低

并联谐振电路的传输损耗。 

 

5．电炉部分技术规格 

包括电炉炉体、水冷电缆、耐火胶泥、主电路铜排、液压系统和气动筑炉装

置。 

5.1  炉体 

炉体由感应线圈、磁轭、炉架、倾动油缸和炉盖油缸等组成。 

5.1.1  感应线圈 

    感应线圈用铜管绕成。为了保证感应线圈的可靠性，铜管采用了材质为 T2 

(99.9%) 的优质冷挤制铜管。这种铜管密度好，管壁厚度均匀。感应线圈在设计

时考虑了铜管的固有长度的影响，将铜管的焊接处和引电，引水部位结合，使每

组感应线圈同一水路内部没有焊缝。 

    感应线圈的外表绝缘首先采用 H 级绝缘漆绝缘处理，然后采用双层云母带包

扎，同时在云母带与铜管之间衬垫软云母片，包扎后再使用 H级绝缘漆绝缘处理，

处理完毕后在使用无碱玻璃丝布带包扎，包扎后在用 H 级绝缘漆绝缘处理，严格
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的工艺彻底保证线圈的绝缘性能。绝缘层的耐压大于 7000V。 

    感应线圈由焊接在其外圆周的数列螺栓和绝缘撑条固定。线圈固定后，其匝

间距误差不大于 2mm。对于感应线圈焊接的螺栓根部是绝缘的薄弱环节，在使用

中最容易出现打火现象，造成绝缘撑条碳化，为此我公司在感应线圈焊接的螺栓

根部均套上热缩管，彻底解决了这一问题。 

    在感应线圈的上部和下部都设有不锈钢制水冷圈，其目的是使炉衬材料在轴

向受热均匀，延长炉衬的使用寿命。 

在感应线圈的外表面，按水路分段焊有数个温度探头固定座，用于安装测温

元件。感应线圈的工作温度可以在中频电源的图形显示器上显示。 

5.1.2 磁轭  

    磁轭采用优质高导磁率冷轧硅钢片制

造。硅钢片的厚度为 0.35mm。 磁轭采用仿

形结构，其内弧面的弧度与感应线圈的外圆

弧度相同，使磁轭可以紧贴感应线圈外侧，

覆盖率大于 60%，最大限度的约束线圈向外

发散的磁场，减少外磁路磁阻。 

磁轭由二側的不锈钢板和不锈钢夹件

夹持，焊接固定。在二側的不锈钢板上焊有

紫铜冷却水管，用于冷却磁轭。冷却水管可以承受 0.45 Mpa 水压，15min 内无泄

漏。 

5.1.3 炉架 

    炉架分活动和固定二部分。  

    活动炉架用于安装感应线圈和磁轭。它采用钢壳结构。活动炉架顶部的操作

平台采用了加厚钢板，以提高炉架的强度和承重能力。 

    活动炉架的上面是炉盖。它是油液压驱动的。为了保证炉盖运转的可靠性，

其顶升和旋转采用各自独立的二支油缸驱动。 

     固定炉架安装在地基上，用于承载活动炉架。固定炉架的上部有倾转轴和活

动炉架相联，在倾炉油缸的顶推下，可以使活动炉架向前倾转 95。在倾炉油缸

的底部，装有防破裂限速切断阀。在倾炉过程中，如果油管破裂，防破裂限速切
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断阀将动作，关闭油缸的回油油路，使电炉停在原位。 

炉架部分在设计时预留了很大的安全系数。保证炉架具有足够的刚度，在承

载最大装料量时运行平稳。  

 

5.1.4  感应线圈和炉料的参数  

感应线圈和炉料的参数是用专门的计算机软件优化设计的。能够保证在同样容

量下具有最佳电磁耦合效率。考虑到电炉需要超装，在设计时人为将额定容量放的

比标称容量略大。只有这样才能保证电炉在最大装料量时，炉料的液面高度不超过

水冷圈的上平面。因为水冷圈以上部分的炉衬是没有冷却的，如果这部分长期接触

炉料，会产生较高的温度，使炉衬在上水冷圈部位开裂 

 为了延长炉衬的使用寿命，坩埚被设计成圆锥形。其上口直径大于平均直径，

底部直径略小于平均直径。  

5.2  水冷电缆 

    水冷电缆的接头采用冷压成型工艺与铜绞线压接。这种方式联接牢固，接触

电阻小，不损伤铜绞线。其单个接头和铜线之间可承受 8t 以上的拉力。 

    水冷电缆的外套管采用专用的阻燃橡胶管。这种胶管不易燃烧，强度好。它

可以承受 0.45Mpa 水压而不泄漏或破裂。 

    为了减少水冷电缆的损耗，电缆采用了侧引线形式。水冷电缆从电炉的侧面

引出以使其长度达到最短。 

    水冷电缆在炉体及后墙上均装有圆弧过渡托架，在炉体的运行过程中，电缆

均大圆弧过渡，避免堵塞现象发生。 

5.3  线圈耐火胶泥 

    线圈耐火胶泥是一种高度绝缘和绝热的材料，它涂在感应线圈的匝间和内侧

有如下作用： 

 使感应线圈成为一个整体，减少工作时的振动和噪音。 

 它涂在感应线圈的匝间和内侧直至压块顶部形成一整体，加之内膛涂 

        抹均匀的胶泥无明显凸凹现象及压盖螺栓的轴向紧固，防止了线圈上 

        涨现象的发生。 

  当炉料渗漏时保护感应线圈，有利于炉衬推出。 
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5.4  气动筑炉工具（选用件） 

随本设备提供的炉衬筑炉工具包括 QZ-650 型炉底气动振动器。该型号气动筑

炉工具具有筑炉质量高、省时，省力、符合环保要求等优点，是目前过内外最先

进的的一种炉衬筑炉器具。详细规格见产品样本。使用压缩空气压力须不小于 0.6 

Mpa。  

 

 

6．液压系统   

    包括液压泵站和倾炉操作台。 

    液压泵站用于向倾炉油缸，炉盖驱动

油缸，炉衬推出油缸提供动力。泵站的额

定工作压力为 12Mpa，采用双泵双电机形

式。液压介质为机械油。 

倾炉操作台用于控制炉体的升降、炉

盖的开关和旧炉衬的推出。它采用手动阀

操作，动作平稳，无冲击。 

 

7．冷却水循环系统  

炉体及电源的冷却建议分别采用两套独立的冷却装置。采用相互独立的二套

冷却装置的目的是为了避免相互影响。因为中频电源需要低温的冷却水，出水温

度要控制在 55C 以内，但电炉感应线圈的冷却水温度可以略高，这样反而能够提

高电炉的热效率，同时减小冷却装置的体积，进而减低造价。（电源冷却系统我们

建议一定使用封闭冷却系统，炉体冷却系统客户可以根据情况使用这种封闭冷却

系统，也可以使用普通的水池加工业玻璃钢冷却塔形式。） 
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这里我们首先介绍一下封闭冷却系统： 

全封闭冷却装置的核心是喷淋蒸发式封闭冷却塔。 在冷却塔内部有许多散热

盘管，循环水在盘管内部流动，与空气不接触。冷却塔的下面有集水盘，内装喷

淋用水，集水盘的进水口装有浮球阀，能够自动控制集水盘内的水位，出水口有

喷淋水泵。冷却塔的上部装有喷水口和冷却风机。工作时喷淋水泵将水泵到上部

的喷水口，将水呈雾状喷淋到盘管外表面，冷却风机同时抽风，使喷淋水汽化从

而带走盘管内循环水的热量。这种先进型式的冷却装置具有很高的换热效率，占

用空间小。 

 

  

    成套的冷却水系统包括冷却塔，水泵组，膨胀水箱和配套的用于水温，水压，

流量检测的元件和仪表，详见冷却水原理图。  

 冷却管 

喷淋水 

风 

冷却风机 

冷却管 

内部是冷却水 

进风口 
喷淋用水 
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    冷却水系统是中频电源和电炉正常工作的基本保证，因为整个系统的主要器

件都是水冷的。所以对冷却水系统进行严格的监控是非常重要的。通常冷却水系

统可能出现的故障包括水泵或水泵电机损坏，水泵漏水造成水流量不足，冷却水

软管破裂等。为了能够检测到这些故障，我们在冷却水系统的进水和回水处安装

了压力元件，在每个水冷器件上安装了温度传感器。这些传感器的信号都送到控

制系统，控制系统据此判断冷却水系统的工作情况。见下表。 

 

现象 原因 

进水无水压 水泵或水泵电机损坏 

回水无水压 管道破裂 

进回水压差减小 水泵漏水 

进回水压差增大 冷却水总管堵塞 

水温报警 冷却支管堵塞或漏水 

 

    当产生上述故障时，中频电源会自动停机，显示器能够提示故障原因。 

    冷却水采用纯水或软化水(用户自备)，冬季当气温降到 0以下时，需要在冷

却水中加入适量的防冻液，以保证停炉时冷却水不结冰。  

 

电炉 电炉 水泵 冷却塔 

中频电源 电容器和铜排 水泵 冷却塔 
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8．设备供货清单和价格（万元）  

8.1  主机和标准附件  GW-10T/KGPS6000KW   2 电 3 炉  

序号 名称 型号规格 数量 价格 

1 低压动力控制柜 双输入,控制水泵，油泵 1 台 3 

2 中频熔化电源 

电抗器 

补偿电容器组 

KGPS6000-300 型 

6000kW/300Hz 

12 脉冲整流 

2 套 138 

3 感应电炉 GW-10T 3 台 129 

4 水冷电缆 SD500 3 套 7.5 

5 坩埚模  3 个 1.8 

6 液压泵站  1 套 5 

7 倾炉操作台  3 台 1.5 

8     

合计：285.8 万元  

8.2 配套设备 

1 电源变压器 ZS-7200/10KV/900X2 2 台 80 

2 气动筑炉工具 10 吨用 1 台 2.5 

3 电源封闭冷却系统 包括封闭冷却塔,不锈钢主

水泵，备用泵，膨胀水箱，

不锈钢阀门等元件。 

1 套 26 

4 

炉体封闭冷却系统 包括封闭冷却塔,不锈钢主

水泵，备用泵，不锈钢阀门

等元件。 

1 套 60 

5 
安装材料 包括不锈钢管道，铜排，液

压管道。 

1 套 40 

6 安装人工费 指导安装 1 套 另计 

7 运输 保险 到天津港 1 套 4.5 

8 包装 国内包装 1 套 免费 

8.3 出口服务费用 

  

按人头数计算，食宿、机票、签证费用由贵处承担；150 美金/人.天 

 

付款方式：预付 30%合同生效，设备制造完成后再付款 65%发货，质保期满后付

5%。质保期 12 个月或出厂之日起 18 个月，先到者为准。 



中频感应熔化电炉技术方案 

 18

9．需方自备部分 

9．1  高压开关柜到电源变压器的高压电缆，380V 动力进线由用户自理。 

9．2  液压泵站工作所需的液压介质由用户自理。 

9．3  中频电源封闭冷却系统工作所需的冷却水介质(纯净水或蒸馏水) 由用户自

理。 

9．4  设备的土建基础由用户自理。 

9．5  气动筑炉用压缩空气由用户自理。 

10、设备制造、运输、设备安装调试周期  

10．1  制造周期为设备合同签定生效后 100 天 

10．2  设备运输 3-5 天 

10．3  设备安装调试 40 天 

11.技术资料和图纸 

    设备出厂时提供下列技术资料。 

11.1  机械部分 

 包括电炉总图、基础参考图、平面布置图、各部件图和易损件图。

电炉的使用维护说明书。 

 液压原理图，液压站和倾炉操作台总图和液压件清单。液压系统使用

说明书。 

 冷却水系统原理图、内循环系统组件图、易损件清单和使用说明书。 

11.2  电气部分 

 中频电源的主电路电气原理图、外部接线图、电器元件明细表。中频

电源使用维护说明书、控制系统故障检查说明书。 

 低压开关柜的电气原理图和电器元件明细表。 

 低压动力箱的电气原理图和电器元件明细表。 

易损件的零件图和配件清单及图册。 

           所有图纸和技术资料一式二份。 

欢迎来电垂讯:   联系人:李顺福 

联系电话:     13359272132   


